Printopseetning i Cura — for absolute begyndere

Det fgrste du skal ggre for at kunne printe, er at importere en model.
Modellen kan veere et af flere 3D-filformater, men de mest udbredte, .stl, .obj og .3mf virker virker.
Det ggr du ved at vaelge File i gverste venstre hjgrne og bagefter Open file(s)
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Arbejdsfladen svarer til printeren og hver kasse er 1x1 cm.



Hvis du vil &ndre pa din model kan du bruge vaerktgjslinjen.
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-Print flere ting samtidigt. Kommer du ikke til at bruge.

Hvis du vil printe modellen skal du bruge menuen til hgjre:
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Meed help improving your prints?
Read the Ultimaker Troubleshooting Guides




Den fgrste fane viser printeren du vil printe med.

Ultimaker 2+ W

Da det er dit fgrste print, veelg Ultimaker 2+, den har vi to af og de har den bedste balance imellem kvalitet
og printhastighed. Det star pa printerne, hvad de er.

Fanen bagefter viser materialet og det dyse hoved vi arbejder med. Dem andrer vi kun sjaeldent p3, sa hvis
de star som det her, er de rigtige.

Material PLA w

Mozzle 0.4 mm et

Bagefter kan du vaelge om du vil finindstille printet, eller om du vil bruge de anbefalede indstillinger.
Vi har en anden guide for finindstillingerne, sa vaelg “recommended” for de anbefalede indstillinger.

Print Setup Recommended Custom

Det naeste er en indstilling, hvor du kan andre hvor hgj lagene er, det er afggrende for tiden det tager at
printe og hvor fint det bliver. Teenk det som oplgsning ved et billede.

Sa laenge du ikke har en meget god grund, til at skulle fa den hurtigere eller finere, lad den sta pa midten.

Layer Height 0.06 0.1 0.15
[ * |

Print Speed Slower Faster

Det naeste punkt er "infill”, som groft kan oversaettes som “fyld”, ved 0% er din model hul, ved 100% er den
helt fast.

Dette punkt har en meget stor indflydelse pa printtiden.

Erfaringen viser at de 20% er mere end nok i langt de fleste tilflde, sa brug den.
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De naeste to punkter er for at tilvaelge stgtter til din model:

Generate Support v

Build Plate Adhesion v

Generat support laver sgjler der, hvor printeren ellers ville skulle laegge varm plastik i den tomme luft.
Build plate adhesion tilfgjer stgtte pa modellens fod, sa den ikke Igsner sig under printningen, hvilket ville
gdelaegge printet.



Nogle gange kan man undga at bruge dem, men det skal man laere, sa brug begge lige nu.

Som naeste skridt skal du gemme din model til print.
Ga til den printer du vil printe fra og tag det kort der sidder i fronten.
Seet dette kort i din pc.

| det nederste hj@grne star der nu fglgende:
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Tallet der star foran er tiden printet kommer til at tage.
Den bla knap vil gemme din fil pa kortet.
Vaer dog opmaerksomt pa at den ogsa kan gemme pa usbstick, sa hvis du har sadan et, tag det ud fgr du

gemmer.

Nar du har gemt, ga videre til vejledning til brug af 3D printere.



